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Die Erfindung betriflft die Befestigung von Strom- 
zufuhrungsdrahten elektrischer Lampen am Lampen- 
sockel. Die mit Strom zu versorgenden Telle der- 
artiger Lampen, also die Leuchtkorper von Gliih- 
lampen, die Elektroden von Endadungslampen und 
die Ziinddrahte von Blitzlichtlampen, befinden sich 
im Innern von vakuumdicht verschlossenen GefaBen 
aus durchsichtigem Material, wie Glas pder Quarz- 
glas, und sind mit Stromzufiihrungen verbunden, die 
in die GefaBwand eingeschmolzen sind und nach 
auBen fiihren. 

In alien Fallen, in denen diese Lampen mit einem 
Sockel versehen sind, muB zwischen den sich auBer- 
halb der GefaBe befindenden Enden der Stromzufiih- 
rungen und den elektrisch leitenden Teilen desSockels 
eine elektrisch einwandfreie und auch mechanisch 
gut haltbare Verbindung hergestellt werden. In den 
meisten Fallen geschieht diese Verbindung durch das 
Anloten der Stromzufiihrungsdrahte an die Kontakt- 
stellen des Sockels mittels Weichlot. Die hierzu ange- 
wandten Methoden gewahrleisten im allgemeinen 
eine in elektrischer und mechanischer Hinsicht sehr 
befriedigende Befestigung. Das Lotverfahren ist 
jedoch mit einem grundsatzlichen Nachteil behaftet, 
der in dem sehr erheblichen Bedarf an hochwertigem 
Weichlot besteht. Der prozentuale Anteil der Kosten 
fiir den hieraus resultierenden Materialverbrauch an 
den Gesamtkosten der Gliihlampenherstellung steigt 
mit zunehmender Rationalisierung der Massenpro- 
duktion immer mehr an, weshalb schon verschiedent- 
lich versucht worden ist, die Lotung durch andere 
Befestigungsverfahren zu ersetzen. So ist es schon be- 
kannt, Stromzufiihrungsdrahte am Sockel mechanisch 
festzuklemmen, indem beispielsweise an den Kon- 
taktstellen angebrachte Zinken zunachst zur Durch- 
fuhrung der Drahte aufgebogen und hernach zuriick- 
gebogen und mit den Drahten verklemmt werden. Es 
hat sich jedoch herausgestellt, daB durch rein mecha - 
nischcs V erklernm en keine z uverlassigen und halt- 
baren Verbmdungen hergeste llt wer den k onnen, son- 
dern daB bei dem vieltaltigen Anwendungsbereich 
elektrischer Lampen immer v/ieder Betriebsbedingun- 
gen vorkommen, unter denen derartige Kontakte ver- 
sagen, indem sie sich ' entweder losen oder korro- 
dieren, wobei infolge dabei auftretender Funken 
sogar Schaden angerichtet werden konnen. 

Femer sind schon viele Versuche untemommen 
worden, die Stromzufiihrungen an den Sockeln anzu- 
schweiBen, wobei schon Lichtbogen, PunktschweiBen 
und das SchweiBen mittels Kondensatorentladungen 
angewandt wurden. 

Wahrend die verschiedenen SchweiBverfahren bei 
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Handarbeit sehr gute und dabei billijge. Verbindungen 
liefem und haufig bei den in Haficibetrieb hergestell- 

2o ten Sondertypen, z. B. den Hoch^^Sttgliihkm^e iViit 
einer Nennleistung von 1 kW und mehr, venvendipt 
werden, fand das SchweiBverfahrert- trotz seiner ver- 
schiedenen Vorziige - in der mascliineilen Masseh- 
fertigung noch keinen Eingang^ Der Hauptgrund 

as dafiir besteht darin, daB es beini' SchweiBen im Ge- 
gensatz zum Loten notwendig ist,' deri Strdmzufuh- 
rungsdraht vor dem SchweiBproi6B ' m eineni": engeh 
Kontakt mit der dafiir vorgesehehen St^jlle 'des 
Sockels zu bringen. Zu diesem ^weck'sind schoK ver- 

30 schiedene Maschinenkonstrukfion^-^'beltaniit^wdr- 
den, bei denen durch besondere 'linger -dWr C^^^ 
den Sockel gepreBt oder durch "GfeiMiTrie straff iiber 
den Sockelrand gehalten wird. Bei eiherj ^andereri An- 
ordnung wieder wird der Strom'zufiiKnirigsdtaht auf 

35 eine bestimmte Lange abgeschriitten Hind daian ;um 
den Sockelrand gebogen. " 

Alle diese Konstruktionen boteri^ jeclbcH nocH keihe 
befriedigende Losung, und so sfelTt sich die vor- 
Hegende Erfindung die Aufgabe, einen Weg zu finden, 

40 um die Anwendung des SchweiBverfahrens zur Be- 
festigung der Stromzufiihrungsdrahte elektrischer 
Lampen am Lampensockel auch bei der indust'riellen 
Massenfertigung zu ermoglichen, ohne daB an der 
Lampenherstellungsmaschine kompliziert zu -bewe- 

45 gende Finger oder Greifarme notwendig sind. 

Entsprechend der Erfindung werden die Kontakt- 
teile des Sockels mit keilformigen Schlitzen versehen, 
in welchen sich die Sockelleitungsdrahte selbstandig 
verklemmen und so einen z. B. fiir die Kondensator- 

50 schweiBung notwendigen sicheren vorlaufigen Kon- 
takt und eine hinreichende vorlaufige mechanische 
Verkeilung gewahrleisten. Fiir eiri zuverlassiges 

209 513/106 



1 111 

3 

Klemmen des Drahtes ist es notwendig, den Keil- 
winkel nicht zu groB zu wahlen, wahrend anderer- 
seits ein zu kleiner Keilwinkel auch ungunstig ist, da 
dann der keilformige Schlitz zu viel Platz am Sockel 
beansprucht. Eine gute Verklemmung ist bei Keil- 5 
winkeln zwischen 15 und 30° gewahrleistet, doch 
hangt der jeweils giinstigste Winkel vom Material des 
Sockels und des Sockelleitungsdrahtes ab. 

Es empfiehlt sich, den in das Sockelmaterial ge- 
schnittenen Keil nicht bis zur Keilspitze auslaufen zu lo 
lassen, sondem bei V2 bis ^Ia Drahtdurchmesser ab- 
zubrechen, um ein Abkneifen des Sockelleitungs- 
drahtes auf alle Falle zu verhindem und um die Lange 
des Schlitzes moglichst zu beschranken. Ein Ab- 
schneiden des Drahtes wiirde insbesondere dann er- 15 
folgen, wenn das Material des Sockelleitungsdrahtes 
weicher als das des Sockels ist. Im umgekehrten Fall 
wiirde durch das Auftreiben des Schlitzes ein Grat 
entstehen. Soil der Schlitz auf einen besonders kleinen 
Teil des Sockelkontaktes beschrankt werden, wie 20 
z. B. bei Sockeln, deren f reier Rand bis zum Schraub- 
gewinde schmal ist, kann der Keil statt geradlinig 
auch sichelformig verlaufen. Beim Bodenkontakt- 
stiick der AUgebrauchslampen empfiehlt es sich 
sogar, den Keil spiralig verlaufen zu lassen. 25 

Der sichel- oder spiralfomfiige Verlauf des Keiles 
hat noch einen maschinentechnischen Vorteil, weil 
das Fuhren und Festklemmen des Drahtes im Keil- 
ausschnitt mit einer kreisformigen Bewegung verbun- 
den ist, die sich maschinell besonders leicht aus- 30 
fuhren laBt. 

Das haufig recht schwierige Einfadeln der Strom- 
zuf uhrungen in Sockelosen oder dergleichen wird auch 
durch die Anwendung der Erfindung erleichtert, 
wenn der keilformige Schlitz gegen den Sockelrand 35 
nicht mit gleichbleibendem, sondem mit einem sich 
standig vergroBemden Keilwinkel auslauft, oder wenn 
der keilformige Schlitz in Form einer stetigen Kurve, 
die fast die Gestalt einer Asymptote haben kann, in 
den Sockelrand iibergeht. Bei Bodenkontakten geht 40 
der Schlitz sinngemaB nicht in den auBeren Sockel- 
rand iiber, sondem in eine etwa kreis- oder eUipsen- 
formige Ausspamng des Bodenkontaktes. 

Es sind zwar schon Lampensockel bekannt, die 
mit Laschen oder Osen versehen sind, an welchen 45 
Stromzufiihmngen, Vorwiderstande oder ahnliche 
Schaltelemente befestigt werden, doch erlaubt die 
Form dieser bekannten Vorrichtungen am Lampen- 
sockel nicht das selbsttatige Festklemmen eines 
Drahtes, vielmehr sind die Offnungen so groB, daB 50 
der Draht zum Einfadeln genug Spiel hat. 

Die Figuren zeigen einige beispielsweise Ausfuh- 
mngsformen der Erfindung. 

Fig. 1 zeigt einen geraden keilformigen Schlitz an 
der Sockelhiilse; 55 

Fig. 2 zeigt die sichelformige Ausbildung eines 
Keilschlitzes an einer Sockelhiilse; 

Fig. 3 zeigt einen spiralformigen Keilschlitz im 
Bodenkontakt eines Sockels. 

Fig. 1 zeigt eine mit einem geraden Keilschlitz ver- 60 
sehene Sockelhiilse 1. Der Keilwinkel betragt etwa 
20° und wird gegen den Rand 2 der Sockelhiilse zu 
stetig groBer, um ein bequemes Einfadeln des Sockel- 
leitungsdrahtes 3 zu ermdglichen. Es ist vorteilhaft, 
den Keilwinkel etwa von demjenigen Punkt aus all- 65 
mahlich zu vergroBem, an welchem die Keilbreite 
das lV2fache des Drahtdurchmessers betragt. Der 
Keil lauft nicht bis zur Keilspitze 4 aus, sondern 
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bricht bei einer Keilbreite von etwa »/4 Drahtdurch- 
messer ab, um ein Abschneiden des Drahtes oder ein 
Auftreiben des Keilrandes auf jeden Fall zu ver- 
hindem. 

In Fig. 2 ist ein in einer Sockelhiilse sichelformig 
verlaufender Keilschlitz dargestellt, wodurch bei 
gleichbleibender Nutzlange des Keiles seine Aus- 
dehnung in Richtung senkrecht zum Sockelrand ver- 
ringert werden konnte. 

Eine besonders fiir Bodenkontakte vorteilhafte 
Ausfiihrungsform zeigt die Fig. 3, in weicher 5 die 
kreisformigeBodenkontaktscheibe bedeutet. Der Keil- 
schlitz besitzt hier Spiralform, und die an gegeniiber- 
liegende Punkte 6 und 7 der Rander des Schlitzes ge- 
legten Tangenten schlieBen einen zunachst praktisch 
konstanten Winkel von etwa 20° ein. Dieser Winkel 
vergroBert sich stetig von etwa der Stelle ab, wo die 
Schlitzbreite das lV2fache des Durchmessers des 
Sockelleitungsdrahtes ausmacht, so daB der Keil- 
schlitz stetig in die etwa ellipsenf ormige Offnung 9 
ubergeht, die zum bequemen Einfadeln des Drahtes 8 
dient. Das Einfadeln des Drahtes 8 in diese Off- 
nung 9 kann durch geeignete Ausbildung des Sockel- 
steines 10, in welchem der Bodenkontakt isoliert von 
der Sockelhiilse 11 eingelassen ist, noch weiter er- 
leichtert werden, indem das Einfiihrungsloch des 
Sockelsteines groBer ist als der Auslauf und dieser in 
die elliptische Offnung 8 des Bodenkontaktes fiihrt. 
Femer kann es vorteilhaft sein, den Bodenkontakt 
mit einem Ringwulst zu versehen, so daB dieSchweiB- 
stelle von dem Gegenkontakt der Fassung nicht be- 
riihrt und somit auch nicht beschadigt werden kann. 

PATENTANSPRtJCHE: 

1. Elektrische Lampe mit einem Sockel, an 
dessen Kontakte die Sockelleitungsdrahte durch 
Loten oder Schweifi en befestigt sind, dadorch ge- 
Icennzeicnnet, daCTan den Kontakten des Sockels 
ein keilf ormiger Schlit z vorhanden ist, in welchem 
der Sockelleitungsdralit festgcldcmmt und ange- 
schweiBt oder gelotet ist.' 

2. Elektrische Lampe nach Anspruch 1, da- 
durch gekennzeichnet, daB der Keilwinkel des 
Schlitzes zwischen 10 und 30^ betragt. 

3. Elektrische Lampe nach Anspruch 1 und 2, 
dadurch gekennzeichnet, daB der keilformige 
Schlitz gegen den Sockelrand zu mit einem sich 
standig vergroBemden Keilwinkel auslauft. 

4. Elektrische Lampe nach Anspruch 3, da- 
durch gekennzeichnet, daB die VergroBerung des 
Keilwicdcels etwa an der Stelle eintritt, £in weicher 
die Keilbreite das lV2fache des SockeUeitungs- 
drahtes betiilgt. 

5. Elektrische Lampe nach Anspruch 1 bis 4, 
dadurch gekennzeichnet, daB der keilformige 
Schlitz nicht bis zur Spitze auslauft, sondem bei 
einer Keilbreite von der Halfte bis drei Vierte! 
des Durchmessers des Sockelleitungsdrahtes ab- 
gebrochen wird. 

6. Elektrische Lampe nach Anspmch 1 bis 5, 
dadurch gekennzeichnet, daB der Keilschlitz nicht 
geradlinig, sondem sichelformig oder spiralformig 
auslauft. 

7. Elektrische Lampe nach Anspmch 1 bis 6, 
dadurch gekennzeichnet, daB der Keilschlitz im 
Bodenkontakt des Sockels angebracht ist, spiral- 
formig verlauft und in eine etwa kreis- oder 



1111 731 



5 

ellipsenformige OSnung des Bodenkontaktes 
miindet. 

8. Verfahren zum Befestigen eines Sockel- 
leitungsdrahtes am Sockel einer elektrischen 
Lampe nach Anspruch 1 bis 7, dadurch gekenn- 5 



6 

zeichnet, dafi der Sockelleitungsdraht in dem am 
als Kontakt dienenden Metallteil des Sockels vor- 
handenen Keilschlitz verklemmt wird und so einen 
fiir die nachfolgeade endgiiltige Befestigung not- 
wendigen vorlaufigen Kontakt gibt. 
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